
物理性能 测试标准 数据 单位

平均颗粒尺寸 - D50 内部方法 12.00 µm

Bulk Density ASTM D4895 500 g/l

热性能 测试标准 数据 单位

维卡软化温度

熔融温度 ASTM D3418 325 °C

注塑成型条件 建议值 单位

干燥温度 120 °C

干燥时间 4.0 Hr

水份含量 0.045 %

注塑温度

螺筒后部温度 310-330 °C

螺筒中部温度 320-340 °C

螺筒前部温度 320-340 °C

模具温度 160 °C

  牌号：牌号：PTFE F5A EX   厂商：厂商：索尔维索尔维 Solvay  品牌：品牌：Polymist

材料标识 PTFE 颜色 白色/White

厂商品牌 Polymist 用途 添加剂/色母粒

材料形状 粉末状/Powder
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